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P7 Mecanismo de Insercion / Expulsion ATCA®

Eyectores

e Palanca ergondmica
de insercion / expulsion
disefada para un facil
accionamiento

o Elcierre secundario en
lainsercion / expulsion
actia en el microswitch
para realizar un
intercambio rapido

Material y Acabado

Acero chapado y nylon de fibra de
vidrio, negro

Arandelas: Acero inoxidable

Resistencia

Clasificacion de Resistencia a la
[lama: UL94-V0

Instalacion
Ver pagina 577

Disponibles colores personalizados;
contacte con Southco

Funcionamiento del Switch
Tipo Palanca
2

oPer”

Funci,onamiento del Switch
Tipo Embolo

\

P’

ATCA es una marca registrada de
PICMG® - PCI Industrial Computer
Manufacturers Group, Inc.

www.southco.com/P7

Switch Tipo Palanca
Espesor de panel 0.8 - 1.5

i3

Muelle de
compresion
interno

Switch Tipo Embolo
Espesor de panel 0.8 - 1.5

Espesor de panel 2 - 2.5

~ =438

compresion
interno

2.5

Palanca

Espesor de panel 2 - 2.5

4.8 -
| Muelle de T |
475 ' compresion ! Muelle d.e,
| interno 47.5 | compresion
D interno
2.5
‘ 25
B ¢ B
2 arrador ¢
i ’ li garrador
Palanca B anca
pas pa3
- 46
Espesor de .
Modelo p Referencia A B (H ] E
panel
Modelo de Palanca 08-1.5 P7-A-513-11 25.2 26.1 20.8 5.4 1.9
con arandela en U 2.95 P7-A-523-11 2%6.2 261 208 54 20
Modelo de Embolo 08-1.5 P7-A-533-11 25.2 23 19 9.6 1.9
con arandela cnica 2.5 PTA-543-11 252 - . 06 .

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma

Arandela Conica (suministrada)
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P7 Mecanismo de Insercion / Expulsion ATCA®
Tornillos cautivos

‘@»

Modelo Metalico Modelo con Pomo Plastico e Rosca M3 -
_ - _ _ - _ * Accionamiento Tipo
Tipo a presion Tipo remachable Tipo a presion Tipo remachable PhiIIips N° 2
| #1115 | | 134 | | §13.4 | e (Colores personalizados
Material y Acabado
Tornillo, férula y resorte interno en
66—l po6 —| 1 [~— 66 —dil— acero inoxidable, pomo en aluminio
g89 —= ‘ ‘ -~ 89 _,|‘ ‘ — f8.9 ——|‘ “«— 0 PC/ABS
§4.99 ¢<5_3E §4.99 Resistencia
' Clasificacion de Resistencia a la
[lama: UL94-V0
. . Tornillo cumple con la norma ATCA®
Altura de Pomo y Proyeccidn del Tornillo R3.0
Abierto Abierto Instalacion
‘ m_[ Cerrado Consulte los planos de instalacion
en la pagina 577 para las
H-1 H-1 . .
Al J l _H-fz dimensiones B* @ D*y @ Z*
- A Max. % A F* indica la holgura méxima en la
T _J E P2 E posicion abierta
P-1 (completamente retraido) m(proyeccién) % '''''''''''''''''''''''''''''''''''''
Referencia
Ver tabla
Especificacion del Color:
Para indicar el color deseado,
cambiar los tres dltimos digitos de
000 008 013 014 Color la Referencia.
Negro Azul Rojo Verde personalizado Ejemplo:

(contacte con

47-99-945-1P0-K000, negro
Southco)

Tipo de Espesor del Panel Exterior Referencia P9 p* Preparacion del Panel
Montaje AMin. AMax. B* Cabeza Phillips N° 2 g D* gz
Compatible Tipo"a 09 - - 47-99-945-1P0 w3 | 01 | 10 | 50 1| 5952004 | 32703
conATCA | Presion
(Modelo Tipo 401 +0.1
Metalico) | "Remachable" 0.8 15 0.4 47-99-944-1F1 14.3 101 1.0 5.0 1 5179 3.0 20
Cumple con ino "
eA Tipo 'a 09 | ~ | ~ | 4799-95-1p0-k000 | 143 | 101 | 10 | 50 | 1 | 595x004 | 3270
Presion
(Modelo con T "
Pomode | 'O 1 gg 15 04 | 47-99-944-1F1-k000 | 143 | 101 | 10 | 50 1 5100 307"
Plastico) Remachable
ATCA es una marca registrada de
PICMG® - PCI Industrial Computer
Manufacturers Group, Inc.
thco
SOU CO Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma www.southco.com/P7



P7 Mecanismo de Insercion / Expulsion ATCA®

M Pasador guia

e Extremo con forma

. 5.2
de bala para un mejor
enganche

e Modelo a presion para un 0.5
mejor ajuste __=_,T£

Material y Acabado
Acero inoxidable 16

Instalacion i | 535000

El borde del taladro debe de ser
aflladf). .No avellanar. o { )
Ver pagina 577 para la utilizacion g3 —=—| |(=—

del pasador guia.

Para la instalacion a presion ver
pagina 627

www.southco.com/P7 17-0-40552

% P7 Mecanismo de Insercion / Expulsion ATCA®

‘ Tornillos de Montaje M 2.5

C

e Se ajusta a todos los 061 Cabeza Phillips
espesores de tarjeta N1
estandar de PC ATCA®

e Refuerzo de nylon | ‘
resistente a las

S pa2 38
vibraciones j—'—
25 f

Rosca 6

Material y Acabado M25 Z
R

Acero chapado en zinc efuerzo resistente
....................................................... a VIbracwnes

Instalacion

Ver las figuras de instalacion de
la pagina 577 para los tornillos de
montaje

ATCA es una marca registrada de
PICMG® - PCI Industrial Computer

Manufacturers Group, Inc. g
Referencia
P7-0-41665-1

®
www.southco.com/P7 Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma SOU thCO




P7 Mecanismo de Insercion / Expulsion ATCA®

Preparacion del panel de la pletina
(lenglieta de montaje en circuitos impresos)

A — Instalacion
a1 - <>! c Seleccionar la Referencia del
,‘ Placa frontal | eyector, pasador guia y tornillo de
| Perfil de chaflan )i_ montaje.
F 6.1 q& Seleccionar el tornillo cautivo que

K Taladros de
montaje para
microswitch en

mas se adapte a su aplicacion.

f |
- 20174025 T =D | | Nmicoswitchen | el
| * circuito Nota
A . impreso 0 en i ;
19— ! 94195 " pletina de montaje Las pletinas requieren generalmente
| | Perfil del taladro : dos eyectores, dos tornillos
[_--. | del circuito impreso cautivos, dos tornillos de montaje y
T Y R i E e d dores guia
= A L
12.575 +0.13 | 7.02+0.1 montaje en circuito  *Modelo con Microswitch de
S A O 6.82 Impreso palanca con funcionamiento ITT
§3.5+00 MD002 o modelo de émbolo con
? | Pasador guia funcionamiento ITT SD002
417, |<_ L Ver plreparacifil? del Ver pagina 575 para seleccion
panel de tornillo cautivo Marco de eyector
Instalacion
Modelo de Ver pagina 575 para dimensiones B,
. Referencia A F (H G E T gDygz
Switch yo L.
P7-A-513-11 22 75 0.8-15 Tipo "a Presion":
Palanca P7-A523-11 217 78 4 24 52 225 1. Prepare el panel segiin se
, P7-A533-11 08-15 | . eSS [ AV T Gl fts,
Embolo PI-A-543-11 202 & 3 204 19 225 2. Colocar el soporte en el taladro

de montaje.

3. Colocar un apoyo sélido tras el
taladro con un agujero con
espacio para el tornillo.

4. Oprima la pieza en el panel. La
prensa no debe tocar el pomo de
plastico durante la instalacion.

Instalacion y Preparacion del Panel para el Tornillo Cautivo
(ver pagina 495 para seleccion del tornillo cautivo)

Tipo a presién Prensa con cara lisa
(diametro mayor que el

didmetro del pomo)

No avell e B
go o horte Distancia minima recomendada
e /_ desde el borde del panel al centro
= ' ' = _ , del taladro 1.5 x @ D. * Para paneles
J Herramienta 09
Espesor del panel ext. 0.9 Min de apoyo U e LA ESER I
(no suministrada) contacte con Southco.

Tipo "Remachable"
1. Prepare el panel seglin se
muestra.

2. Utilice una ligera presion para
insertar el soporte en el panel,

01
Tipo remachable

A Min. a A Max. ’
11.9 = ¥V e

gD .
(ver pagina 495)
i | ver pagina "* - o

== i = Herramienta—~| asegurando que las superficies
Panel + .
t 4 9047’ )\ * exterion ™\ Qe la prg{lsa y la herramienta de
B-0.1 instalacion sean paralelas. La

Herramienta
de apoyo de

/—cara lisa

fuerza de instalacion dependera del
tamafrio del tornillo.

3. La prensa no debera tocar el
plastico durante la instalacion.

Referencia de la Herramienta Tipo "Remachable"

(Rosca M3)
47-104

ATCA es una marca registrada de PICMG® - PCI
Industrial Computer Manufacturers Group, Inc.

®
SOUthCO Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma www.southco.com/P7



